
≪精密抜き≫≪精密切断≫治具・金型のパイオニア

株式会社 野上技研

〒319-2144  　茨城県常陸大宮市泉1136-3

 お問合せ　TEL0295-53-2188 ／ FAX0295-53-1228

日進月歩で開発の進む高機能フィルム・・・
≪より薄く≫≪より多層≫≪より複合≫した薄膜をバリなく
抜くことを世界中が求めています。環境に良く、安全である
ものを創るサポートも『NOGAMI ＢＲＡＮＤ』の技術が多くの
業界で活躍しています。
エコブームにより普及してきた【太陽電池】【燃料電池】
【リチウム電池】の分野にも超精密治具／金型をご提案
しております。

平行直角度　２/１，０００ｍｍ以内

■ＴＣＰフィルム（ｔ０．０４ｍｍ） ■アルミ箔（ｔ０．０１５ｍｍ）

現状 現状

弊社対応

■電極厚（ｔ０．０３ｍｍ）

現状

弊社対応

ＮＯＧＡＭＩ ＢＲＡＮＤは、『平行直角精度５/１０，０００ｍｍ』という超精密
研削加工を得意とし、創業以来、育んできた製品のブレード・クリンパー
などの刃物は、【材質選定】【刃物形状】【焼入れ】【コーティング処理】に
至るまで拘りを持っています。
弊社で設計製作する、精密治具・金型にもその技術が活かされており
ます。例えば、金属箔や薄膜フィルムを≪バリ≫≪変形≫無く打ち抜く
には、パンチとダイが極小クリアランスでなければなりません。
ＮＯＧＡＭＩ ＢＲＡＮＤは、そのノウハウと技術により、極小クリアランスの
精密治具・金型を可能にしました。
ＴＡＢテープ編集に使われるスプライサーは、角穴１２ヶ所全てのダイと
パンチのクリアランスが２／１，０００ｍｍ以内に収まっており、パンチが
ブレルことなくセンターに入ります。これは、『部品単体の精度』と『組上げ
技術』があって初めて成せる技なのです。

※センターがずれている為、
　 カプトンテープの粘着剤
　 とバリが残ってしまう。

クリアランス０．００２ｍｍ以内

センターずれ　※バリが発生しやすい。

クリアランス大　※噛み込みが発生しやすい。

※パンチがブレずにセンター
  に入っている為、カプトン
  テープの粘着剤とバリが
  残らない。

現状

弊社対応

４８ｍｍ両面貼りスプライサー

※噛み込み発生 ※バリ発生

弊社対応

現状
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推奨素材厚:０．００５～０．１ｍｍ
※アルミ箔・フィルム等
・ハンディータイプで使い易い。
・剛性が強く、落ちても刃先がずれない。
・アルマイト処理による色別でライン別
　や形状の種類分けができる。

推奨素材厚:０．００５～０．１ｍｍ
※アルミ箔・フィルム等
・卓上でもハンディーでも作業
　ができる。
・プレートを変える事により素材別
　ワーク別に対応ができる。

・個片抜きの生産効率向上に役立ちます。

・机上サイズの送り装置付きプレスシステムです。

・ボルト２本で金型交換ができます。

・カセット式金型で少量・多品種に応用できます。

・金型のみの〔設計・製作〕も可能です。

ＮＯＧＡＭＩ　の匠達によって生み出される、超精密
『抜き』治具をご紹介します。
これらは、創業以来培った≪超精密研削加工技術≫
と既存に囚われない≪優れた設計力≫の融合により、
初めて可能となるものです。
高剛性・刃先の耐久性は勿論、安全で使い勝手も
良く、再研磨も可能です。

オーダー承ります
【素材寸法・抜き形状・その他条件】など
 分かる資料をお送り下さい。

粘着材対応コーティング
粘着材の種類等をご指定頂ければ、お勧め
コーティングを施します

超硬刃を始め特殊材での刃物製作
製品の材質、使用用途により最適な材質を
選定いたします。

無償による対応
治具の貸出し・テスト抜きを行っています
のでお気軽にお問合せください。

『エアシリンダータイプ』

『門型パンチタイプ』

『生産ライン用オーダー金型』

『リジェクトパンチ』

http://www.nogami-gk.co.jp/ sng@nogami-gk.co.jp


